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Neuer, optimierter Temperaturverlauf
fOr Férderdfen und Rundférderdfen
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Die Aufgabe
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Auf Grund der in den letzten Jahren gewonnenen neuen
Erkenntnisse zum Thema Anlassen von Federn auch im
Zusammenhang mit Anschlussprozessen wie dem Warmsetzen hat
die Dreisbach & Jungmann GmbH & Co. KG in den Bereichen
Forderbandéfen und Rundférderdfen einige Neuentwicklungen auf
den Markt gebracht, die wir hier in einfacher Form anhand von kon-
kreten Temperaturkurven kurz darstellen mochten. Alle Systeme
sind seit langerem in der praktischen Anwendung und im zertifizier-
ten Einsatz fiir z.B. Automotiv-Produkte.

Die vier Hauptforderungen:

B GleichmaBige Produktqualitdt
B Einschrankung der Toleranzen
B Energieersparnis

B ProzeBzeitreduzierung

A Temperatur
GleichméaBiger Temperaturverlauf
- Haltetemperatur
Steiler
Temperaturanstieg
> /eit
Das Idealbild eines Temperaturverlaufes
Die Lésung
Die vier Hauptforderungen sind mit den Neuentwicklungen wie folgt Alle in der Folge dargestellten realen Temperaturprofile zeigen
realisiert worden und zwar durch: Messdaten der Drahtoberfldche der Federn, gemessen Uber die
1. das schnelle Erreichen der Anlasstemperatur mittels eines gesamte Breite des Heizraumes und unter voller Beladung.

erhohten und gezielten Warmluftaustausches

2. das Reduzieren von Temperatur-Uberschwingern im
Temperaturverlauf durch kontrollierte Luftfiihrung

3. die gleichmé&Bige Verteilung der Warmluft tiber den gesamten
Transportbereich

4. den reduzierten Warmeverlust durch optimierte Isolation und
,geschlossene” Systeme

Beispiel einer Temperaturkurve der neuen
Forderbandofen (FBO) Generation

1
Durchlaufbreite 1.200 mm (Forderbandbreite)
R o® Heizkammerlange 5.500 mm
= Leistung 144 KW (Anschlusswert)
¥ Beispielanwendung:
Durchsatzleistung / h 500 kg
Aufheizzeit 15 Min
——— Haltezeit 45 Min
5 min

Originalbild 3-Kanal-Messung iiber die Gesamtbreite des neuen Standard-FBO bei voller Beladung



Beispiel einer Temperaturkurve der neuen Booster-FBO Generation ~ Durchlaufbreite
mit Vorheizkammer und Taktbetrieb Heizkammerlange
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Originalbild einer Sechs-Kanal-Messung liber die Gesamtbreite des Booster-FBO unter voller Beladung

Beispiel einer Temperaturkurve der neuen Rundforderofen Generation RFO Speed mit Luftleitsystem und Schwingweitenregelung

Einsteliwert 380 °C
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Durchlaufbreite 60 mm
Wendellange 7.500 mm
Leistung 36 KW
Beispielanwendung:
Durchsatzleistung / h 100 kg
Aufheizzeit 90 Sekunden
Haltezeit 90 Sekunden
Ofentyp: RFO 40 Speed
Produkt : Druckfeder (Automotive)
Messpunkt: Drahtoberfléche
Messsituation: Unter voller Beladung

Originalbild einer Ein-Kanal-Messung in der Férderrinne des RFO Speed



Mit individueller Ingenieursleistung zum Ziel

Auf Basis einer mehr als zwanzigjahrigen Erfahrung in den
Bereichen Industrieéfen und Warmebehandlungsanlagen, sowie
Sondermaschinenbau und Automatisierungstechnik, bieten wir
Ihnen das gesamte Leistungsspektrum, besonders fiir
Individuallésungen, aus einer Hand.

Produktbereiche:

Elektroindustriedfen, Warmebehandlungsanlagen, Spezialdfen, Auto-
matisierungstechnik, Sondermaschinen in den Bereichen Montage-
und Bearbeitungsanlagen, Test- und Priifanlagen

Leistungen:

Individuelle Beratung, Erarbeitung kundenspezifischer Ldsungen,
Projekiplanung, mechanische & elektrische Konstruktion, Her-
stellung, Montage, Inbetriebnahme, Schulung

Zuverldssigkeit, Schnelligkeit und Engagement garantieren Ihnen
einen sicheren Projektablauf.
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Sondermaschinen Projektierung
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Industriedfen
Spezialmaschinen
Automatisierungstechnik
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